
La technologie
pliage



DURMA, 4ème constructeur mondial de machines 
de tôlerie

[ Partenaire de vos ambitions : Le choix à la hauteur de vos attentes ] 

Unités de production  
de 150 000 m²

3
Centre européen situé 

en Allemagne

1

Employés (dont 100 en R&D)

1600
Presses Plieuses 
vendues par an

1500

Machines vendues par an

8000
Brevets déposés

208

Le Groupe France Machines Outils 
est au service de ses clients depuis 
plus de 65 années. Leader français 
de la distribution de machines de 
tôlerie, nous mettons au service 
des clients notre maîtrise de cette 
technologie et vous apportons 
les conseils nécessaires à la 
mise en œuvre de vos nouveaux 
projets. Notre stock permanent et 
nos machines de démonstration 
sont à votre disposition dans nos 
Showrooms afin de pouvoir réaliser 
vos essais de pliage et déterminer 
avec vous la meilleure solution 
technique.

Afin de mieux vous servir, nous 
disposons d’équipes spécialisées 
en pliage, avec des interlocuteurs 
dédiés à cette technologie.

Il y a plus de 23 ans, nous avons 
fait le choix de nouer un partenariat 
exclusif avec DURMA. 

Forts des mêmes valeurs, DURMA et 
FMO vous proposent des machines 
toujours plus performantes et 
technologiques et pouvant répondre 
à vos impératifs de production.

Tournée vers le partage, notre 
vision est simple : être 

« Partenaire de vos Ambitions »

NOUS
DÉCOUVRIR
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[ Partenaire de vos ambitions : Le choix à la hauteur de vos attentes ] 
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[ Partenaire de vos ambitions : Le choix à la hauteur de vos attentes ] 

DÉFINISSEZ VOS BESOINS :
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[ Zoom sur nos équipements phares : Améliorez votre production ]
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VIDÉO
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LÉGENDE : O: Disponible

v

Caractéristiques SKY 22 DT 15  DT 10 DELEM  
DA-69S

DELEM  
DA-66S

CYBELEC  
VisiTouch

CYBELEC  
VisiTouch PAC MX

Taille de l’écran 22" 10" 15" 15" 17" 19" 19"
Tactile O O O O O O O
Couleurs O O O O O O O
Import fichier programme 2D/3D en réseau O O O
Import fichier programme 2D/3D USB O O O O O O O
Import fichier outils 2D/3D en réseau O O O
Import fichier outils 2D/3D USB O O O
Simulation programme 2D O O O O O O O
Simulation programme 3D O O O
Base de données d’outils O O O O O O O
Base de données de matières O O O O O O O
Pilotage à distance O O O O O
Gestion du tandem/tridem O O O O O
Aides au pliage et support de tôle O O
Mesure des angles O O
Communication et contrôle robotique O O O O
Gestion des données de l’Industrie 4.0 O
Windows 10 O O O
USB O O
Diagnostique à distance O O O
Répertoire de fichier O O
Facilité de prise en main O O
Connexion au réseau O O O O O O O
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STOP & GO :

Découvrez la technologie Stop & Go, parfaite alliance d’efficacité et de confort. Economisez 
de l’énergie lors des pauses et améliorez le confort de travail en réduisant les nuisances 
sonores.
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[ L’usine connectée : Miser sur le futur ]
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NOS MACHINES
[ Les plieuses FMO : À chaque besoin sa machine ]
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Robuste

Stop & Go

Commande numérique 
simple d’utilisation

Compact et 
ergonomique

Temps de formation  
très court
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Technologique

Stop & Go

Personnalisable

Haute capacité

Robuste

Robotisable

Rapidité - Sécurité 
Fiessler AKAS

VIDÉO
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0.000 2.000 4.000 6.000 8.000 10.000 12.000 14.000
kWh

Presse plieuse standard 175T

AD-SERVO 72 % d’énergie économisée

Robuste

Entièrement 
personnalisable

Machine plus écologique : 
moins d’huile (- 75%)

Maintenance réduite  
et plus économique

Stop & Go
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Réduction des coûts 
de maintenance

Mouflage - Système 
de poulie courroie

Machine peu énergivore

Haute précision  
et répétabilité

VIDÉO

Absence totale d’huile

Stop & Go

Robotisable
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[ Les plieuses FMO : À chaque besoin sa machine ]

Ecologique, silencieuse,  
moins coûteuse en maintenance

Machine ergonomique

100% électrique 

Robotisable

Stop & Go

36        La technologie pliage	 FRANCE MACHINES OUTILS FRANCE MACHINES OUTILS	 La technologie pliage         37



Système spécial développé  
par DURMA pour les candélabres

Permet le travail en grande longueur ou  
de façon dépendante (1 CN par machine)

Possibilité d’amenage, d’outillage dédié  
aux spécificités de votre production

Butées  
spéciales

Possibilité d’accoupler 2 ou 3 
machines de capacité différentes

Possibilité 
d’automatisation

Couplage robot avec les 
machines de découpe laser

Gamme AD-S  
ou AD-SERVO

Zoom sur  
le modèle TANDEM /  
TRIDEM 
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Caractéristiques AD-S Unité 1260 2060 25100 30100 30135 30175 30220 30320 37220 40175 40220 40320 40400 60220 60400

Force T 60 60 100 100 135 175 220 320 220 175 220 320 400 220 400

Longueur maximale mm 1250 2050 2550 3050 3050 3050 3050 3050 3700 4050 4050 4050 4050 6050 6050

Distance entre montants mm 1050 1700 2200 2600 2600 2600 2600 2600 3100 3600 3600 3600 3400 5100 5100

Course du coulisseau mm 160 265 265 265 265 265 265 365 265 265 265 365 365 265 365

Distance entre la table et le 
coulisseau mm 400 530 530 530 530 530 530 630 530 530 530 630 630 530 630

Profondeur du col de cygne mm 350 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 450 510 450 510

Hauteur de la table mm 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 900 1050 1050 1220

Largeur de la table  
(standard/option) mm 104 104 104 104/ 

180
104/ 
180

104/ 
240

104/ 
240

154/ 
300

104/ 
240

104/ 
240

104/ 
240

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

Axe Y - Vitesse de déplacement
mm/
sec 200 200 180 180 160 160 140 160 160 160 160 160 140 140 120

Axe Y - Vitesse de travail mm/
sec 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 8 10 8

Axe Y - Vitesse de remontée mm/
sec 110 110 120 120 120 100 140 140 120 140 140 140 120 120 100

Axe Y - Précision mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Axe X - Vitesse de travail mm/
sec 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 350 350 350

Axe X - Précision mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

Axe X - Course mm 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 650 750 750 750

Axe X - Longueur max 
mise en butée mm 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1167 1067 1167

Axe R - Vitesse de déplacement mm/
sec 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 350 300 300 300

Axe R - Distance de travail mm 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250

Axe R - Précision mm 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Axe Z - Vitesse de travail mm/
sec 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Axe Z - Distance de travail mm 490 1100 1580 1990 1990 1990 1990 1990 2375 2910 2910 2910 2670 4400 4400

Moteur kW 7,5 7,5 11 11 15 18,5 22 37 22 18,5 22 37 37 22 37

Capacité du réservoir d’huile L 100 100 100 100 150 250 250 250 250 250 250 250 500 250 500

Longueur mm 2300 3200 3800 4200 4200 4250 4250 4300 4950 5250 5250 5300 5750 7500 7500

Largeur mm 1550 1550 1670 1670 1680 1700 1770 1820 1770 1700 1770 1910 2110 1770 2110

Hauteur mm 2350 2850 2850 2850 2850 2850 3000 3330 3000 2850 3000 3330 3640 3350 3810

Caractéristiques PBF Unité 1030 2560 30120 30200 40160

Force T 30 60 120 200 160

Longueur maximale mm 1050 2550 3050 3050 4050

Distance entre montants mm 850 2150 2550 2550 3600

Course du coulisseau mm 160 160 180 210 200

Distance entre la table et le 
coulisseau mm 390 350 375 445 430

Profondeur du col de cygne mm 250 250 250 250 300

Hauteur de la table mm 835 813 878 858 858

Largeur de la table mm 104 104 104 104 104

Axe Y - Vitesse d’approche mm/sec 200 120 100 100 160

Axe Y - Vitesse de travail mm/sec 10 9 9 7 10

Axe Y - Vitesse de remontée mm/sec 130 70 77 73 140

Axe X - Vitesse de travail mm/sec 250 250 250 250 250

Axe X - Course mm 400 620 620 620 620

Axe X - Longueur max 
mise en butée mm 817 1037 1037 1037 1037

Moteur kW 5,5 5,5 11 15 15

Longueur mm 2470 3250 3750 3750 4850

Largeur mm 1250 1200 1230 1390 1900

Hauteur mm 2245 2350 2400 2500 2610

PBF

[ Caractéristiques techniques : Comparer les possibilités ]

Unité 30135 30175 30220 30320 40220 40320 40400 40600 60320 60400 60600

Force T 135 175 220 320 220 320 400 600 320 400 600

Longueur maximale mm 3050 3050 3050 3050 4050 4050 4050 4050 6050 6050 6050

Distance entre montants mm 2600 2600 2600 2600 3600 3600 3400 3400 5100 5100 5100

Course du coulisseau mm 265 265 265 365 265 365 365 365 365 365 365

Distance entre la table  
et le coulisseau mm 530 530 530 630 530 630 630 700 630 630 700

Profondeur du col  
de cygne mm 450 450 450 450 450 450 510 510 450 510 510

Hauteur de la table mm 900 900 900 900 900 900 1050 990 1100 1100 990

Largeur de la table 
(standard/option) mm 104 104/ 

180
104/ 
180

104/ 
240

104/ 
240

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

154/ 
300

Axe Y - 
Vitesse d’approche

mm/
sec 200 200 200 160 200 160 150 80 160 150 80

Axe Y - Vitesse de travail mm/
sec 10 10 12 10 12 10 9 6,5 10 9 6,5

Axe Y -  
Vitesse de remontée

mm/
sec 200 200 200 160 200 160 150 80 160 150 80

Axe Y - Précision mm 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Axe X - Vitesse de travail mm/
sec 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 350

Axe X - Précision mm 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05

Axe X - Course mm 650 650 650 650 650 650 750 750 750 750 750

Axe X - Longueur max 
mise en butée mm 1067 1067 1067 1067 1067 1067 1167 1167 1067 1167 1167

Axe R -  
Vitesse de déplacement

mm/
sec 350 350 350 350 350 350 350 300 350 350 350

Axe R - Distance de travail mm 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250 250

Axe R - Précision mm 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1

Axe Z - Vitesse de travail mm/
sec 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000 1000

Axe Z - Distance de travail mm 1990 1990 1990 1990 2910 2910 2910 2910 4400 4400 4400

Moteur kW 4 x 2 4 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2 11 x 2

Ratio de consommation kW/h 2,65 3,38 5,2 7,2 5,2 7,2 7,2 11,8 7,2 7,2 11,8

Capacité du réservoir 
d’huile L 75 75 80x2 80x2 80x2 80x2 80x2 140x2 80x2 80x2 140x2

Longueur mm 4200 4250 4250 4300 5250 5300 5750 5750 7500 7500 7600

Largeur mm 1680 1700 1770 1820 1770 1910 2110 2500 1910 2110 2650

Hauteur mm 2850 2850 3000 3330 3000 3330 3450 4000 3350 3810 3950

Caractéristiques 
AD-ES Unité 1240 2040

Force T 40 40

Longueur maximale mm 1250 2050

Distance  
entre montants mm 1050 1700

Course du coulisseau mm 200 200

Distance entre la table 
et le coulisseau mm 440 440

Profondeur  
du col de cygne mm 250 350

Hauteur de la table mm 1000 1000

Axe Y - Vitesse d’ap-
proche

mm/
sec 115 115

Axe Y - Vitesse de 
travail

mm/
sec 10 10

Axe Y - Vitesse de 
remontée

mm/
sec 115 115

Axe X - Course  
de l’axe R mm 250 250

Axe X - Course mm 650 650

Axe X - Longueur max 
mise en butée mm 1 067 1 067

Longueur mm 2150 2870

Largeur mm 1625 1625

AD-ES Caractéristiques 
AD-ES Unité 2580 30135

Force T 80 135

Longueur maximale mm 2550 3050

Distance  
entre montants mm 2840 3340

Course du coulisseau mm 320 320

Distance entre la table 
et le coulisseau mm 500 500

Hauteur de la table mm 1085 1085

Axe Y - Vitesse d’ap-
proche

mm/
sec 105 100

Axe Y - Vitesse de 
travail

mm/
sec 10 10

Axe Y - Vitesse de 
remontée

mm/
sec 105 100

Axe X - Course 
de l’axe R mm 250 250

Axe X - Course mm 650 650

Axe X - Longueur max 
mise en butée mm 1 067 1 067

Longueur mm 3700 4200

Largeur mm 2200 2200

AD-EB
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LÉGENDE : • : Standard  O: Optionnel

 AD-ES 1240  AD-ES 2040 

SYSTÈMES DE SÉCURITÉ
Système de sécurité par faisceau laser Fiessler Akas LC5 • •
COMMANDE NUMÉRIQUE
DELEM DA-66S • •
DELEM DA-69S O O

AXES ET BUTÉES
X, R (X=1047 mm) • •
X, R, Z1, Z2 (X=1047 mm) O O

Delta X +/- 125 mm (possible uniquement avec X,R, Z1, Z2) O O

OUTILS
Brides à serrage rapide O O

Serrage hydraulique supérieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m - Inclus bombage motorisé  - O

Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-II-HC/UPB - PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-II-HC-CNC/UPB-PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-I-HC/UPB - PRO - Charge maximale 180 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-I-HC-CNC/UPB - PRO - Charge maximale 200 t/m O O

Pour bridage Wila - Indicateur de localisation de l’outil (STL - Smart Tool Locator) O O

Powerpack pour tous les serrages hydrauliques O O

AUTRES OPTIONS
Table de support pneumatique O O

Logiciel DBEND 3D CAD/CAM avec formation O O

Climatisation dans l’armoire électrique O O

Bras de support supplémentaires O O

Préparation pour robot O O

Doigt de butée supplémentaire O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (manuel) O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (motorisé) O O

Installation et Formation O O

CARACTÉRISTIQUES
Système de serrage européen • •
Bras avant coulissants avec rainure en T, butée basculante et guidage linéaire sur toute la longueur • •
Butée arrière servo-motorisée sur vis à billes et guide linéaire • •
Protections de sécurité latérales • •

LÉGENDE : • : Standard  O: Optionnel

AD-EB 2580 AD-EB 30135

SYSTÈMES DE SÉCURITÉ
Système de sécurité par faisceau laser Fiessler Akas LC5 • •
COMMANDE NUMÉRIQUE
DELEM DA-66S • •
DELEM DA-69S O O

AXES ET BUTÉES
X, R (X=1047 mm) • •
X, R, Z1, Z2 (X=1047 mm) O O

Delta X +/- 125 mm (possible uniquement avec X,R, Z1, Z2) O O

OUTILS
Brides à serrage rapide O O

Bombage vertical O O

Serrage hydraulique supérieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m - Inclut bombage motorisé O O

Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-II-HC/UPB - PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-II-HC-CNC/UPB-PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O

Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-I-HC/UPB - PRO - Charge maximale 180 t/m O O

Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-I-HC-CNC/UPB - PRO - Charge maximale 200 t/m O O

Pour bridage Wila - Indicateur de localisation de l’outil (STL - Smart Tool Locator) O O

Powerpack pour tous les serrages hydrauliques O O

AUTRES OPTIONS
Logiciel DBEND 3D CAD/CAM avec formation O O

Climatisation dans l’armoire électrique O O

Bras de support supplémentaires O O

Préparation pour robot O O

Doigt de butée supplémentaire O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (manuel) O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (motorisé) O O

Installation et Formation O O

CARACTÉRISTIQUES
Système de serrage européen • •
Bras avant coulissants avec rainure en T, butée basculante et guide linéaire pleine longueur • •
Butée arrière servo-motorisée sur vis à billes et guide linéaire • •
Protections de sécurité latérales • •
Bombage motorisé géré par la CN • •
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[ Équipements - Produits : Toutes les combinaisons d’équipements ]
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SYSTÈMES DE SÉCURITÉ

Fiessler Akas LC II M -FPSC-B-C manuel (sécurité PLC) • • • • • • • • • • •
Fiessler Akas LC 5 O O O O O O O O O O O

Fiessler Akas-3P motorisé + FPSC (sécurité PLC) O O O O O O O O O O O

Préparation Tandem-Barrières immatérielles de sécurité BLVT O O O O O O O O O O O

BOMBAGE

Bombage motorisé géré par la commande numérique • • • • • • • • • • •
COMMANDE NUMÉRIQUE

SKY 22 (Écran graphique couleur de 22 pouces) • • • • • • • • • • •
DELEM DA-66S O O O O O O O O O O O

DELEM DA-69S O O O O O O O O O O O

AXES ET BUTÉES 

X, R (X=1047 mm) • • • • • • - - - - -

X, R, Z1, Z2 (X=1047 mm) O O O O O O - - - - -

Delta X +/- 125 mm (possible uniquement avec X,R, Z1, Z2) O O O O O O O - - - -

X, R (X=1147 mm) - - - - - - • • • •  •
X, R, Z1, Z2 (X=1147 mm) - - - - - - O O O O O

X1, X2, R1, R2, Z1, Z2 (X=1031 mm) O O O O O O O O O O O

X, R (X=1397 mm) O O O O O O O O O O O

X, R, Z1, Z2 (X=1397 mm) O O O O O O O O O O O

Pour candélabres (X1 X2 Axes = 1250 mm) - - - - - - - - O O O

Pour candélabres - pousseurs pneumatiques (X1 X2 Axes = 1250 mm) - - - - - - - - O O O

Tablier renforcé - 100 T/m O O O - O O - - - O -

Tablier renforcé - 150 T/m - O O O - O O - - O -

Tablier renforcé - 180 T/m - - O O - O O - - O O

Tablier renforcé - 200 T/m - - O O - O O - - O O

Tablier renforcé - 250 T/m - - - O - O O - - O O

Tablier renforcé - 300 T/m - - - O - O O - - O O

Tablier renforcé - 350 ou 400 T/m - - - - - - O - - - O

Tablier renforcé - 500 T/m - - - - - - - - - - O

CHARGEMENT ET DÉCHARGEMENT

Bras accompagnateurs sur guidage AP3/AP4 - réglage de la hauteur motorisée - poids  
supporté 125 kg par bras O O - - - - - - - - -

Bras accompagnateurs sur guidage AP3/AP4 - réglage de la hauteur motorisée - poids  
supporté 250 kg par bras - - O O O O O O O O O

Système d’amenage avant F1-F2 avec supports de 3 mètres (avance 2 + support 2) - - - - - - - - O O O

Système d’amenage avant F1-F2 avec supports de 3 mètres – Pousseurs pneumatiques 
(avance 2 + support 2) - - - - - - - - O O O
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OUTILS

Brides à serrage rapide O O O O O - - - - - -

Serrage hydraulique supérieur DURMA Type Wila Premium-Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O

Serrage hydraulique inférieur DURMA Type Wila Premium-Charge maximale 300 t/m - Inclut 
bombage motorisé O O O O O O O O O O O

Serrage hydraulique supérieur Wila-NSCL-II-HC/UPB-PREMIUM-Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O

Serrage hydraulique inférieur Wila-NSCR-II-HC-CNC/UPB-PREMIUM-Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O

Serrage hydraulique supérieur Wila-NSCL-I-HC/UPB-PRO-Charge maximale 180 t/m O O O O O O O O O O O

Serrage hydraulique inférieur Wila-NSCR-I-HC-CNC/UPB-PRO-Charge maximale 200 t/m O O O O O O O O O O O

Pour bridage Wila - Indicateur de localisation de l’outil (STL - Smart Tool Locator) O O O O O O O O O O O

Powerpack pour tous les serrages hydrauliques O O O O O O O O O O O

Système automatique de positionnement de l'outil inférieur O O O O - - - - - - -

COURSE

Course 265 mm • • • - • - - - - - -

Course 365 mm - - - • - - • • • • •
COL DE CYGNE

Col de cygne 450 mm • • • • • • • 510 
mm • • 510 

mm

Col de cygne 750 mm  O O O O O O O O O O O

Col de cygne 1000 mm - - - - - - O O O O O

Col de cygne 1250 mm  - - - - - - O O O O O

Col de cygne 1500 mm  - - - - - - O O O O O

AUTRES OPTIONS

Logiciel DBEND 3D CAD/CAM avec formation O O O O O O O O O O O

Climatisation dans l’armoire électrique O O O O O O O O O O O

Bras de support supplémentaires O O O O O O O O O O O

Graissage centralisé (manuel) O O O O O O O O O O O

Graissage centralisé (motorisé) O O O O O O O O O O O

Commande numérique du côté opposé (à gauche) O O O O O O O O O O O

Préparation pour robot O O O O O O O O O O O

Doigt de butée supplémentaire O O O O O O O O O O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (manuel) O O O O O O O O O O O

Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (motorisé) O O O O O O O O O O O

Refroidisseur d'huile O O O O O O O O O O O

Réchauffeur d'huile O O O O O O O O O O O

Parking bras de support (1 mètre) O O O O O O O O O O O

Pédale supplémentaire O O O O O O O O O O O

Glissière matrice (rainure de 12,7 mm de largeur, 15,8 mm de hauteur) O O O O O O O O - - -

Préparation tandem O O O O O O O O O O O

Ligne de pliage au laser O O O O O O O O O O O

Installation et Formation O O O O O O O O O O O

CARACTÉRISTIQUES

Système de serrage européen • • • • • • • • • • •
Bras avant coulissants avec rainure en T, butée basculante et guide linéaire pleine longueur • • • • • • • • • • •
Butée arrière servo-motorisée sur vis à billes et guide linéaire • • • • • • • • • • •
Protections de sécurité latérales • • • • • • • • • • •
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[ Équipements - Produits : Toutes les combinaisons d’équipements ]
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SYSTÈMES DE SÉCURITÉ 
Fiessler Akas LC II M -FPSC-B-C manuel (sécurité PLC) • • • • • • • • • • • • •
Fiessler Akas LC 5 O O O O O O O O O O O O O 
Fiessler Akas-3P motorisé + FPSC (sécurité PLC) O O O O O O O O O O O O O 
Préparation Tandem - Barrières immatérielles de sécurité BLVT - - - O O O O O O O O O O 

BOMBAGE 
Bombage manuel - • • • • • • • • • - - - 
Bombage motorisé contrôlé par la commande numérique - O O O O O O O O O • • •
COMMANDE NUMÉRIQUE

DT-15 • • • • • • • • • • • • •
SKY 22 (Écran graphique couleur de 22 pouces) O O O O O O O O O O O O O 
DELEM DA-66S O O O O O O O O O O O O O 
DELEM DA-69S O O O O O O O O O O O O O 

AXES ET BUTÉES 
X (X=1047 mm) • • • • • • • • • • - - - 
X, R  (X=1047 mm) O O O O O O O O O O - - - 
X, R, Z1, Z2 (X=1047 mm) O O O O O O O O O O - - - 
Delta X +/- 125 mm (possible uniquement avec X, R, Z1, Z2) O O O O O O O O O O O - - 
X (X=1147 mm) - - - - - - - - - - • • •
X, R (X=1147 mm) - - - - - - - - - - O O O 
X, R, Z1, Z2 (X=1147 mm) - - - - - - - - - - O O O 
X1, X2, R1, R2 ,Z1 ,Z2 (X=1031 mm) - - O O O O O O O O O O O 
X, R (X=1397 mm) O O O O O O O O O O O O O 
X, R, Z1, Z2 (X=1397 mm) O O O O O O O O O O O O O 
Pour candélabres (X1 X2 Axes = 1250 mm) - - - - - - - - - - - O O 
Pour candélabres - pousseurs pneumatiques (X1 X2 Axes = 1250 mm) - - - - - - - - - - - O O 
Tablier renforcé - 100 T/m - - - O O O - O O O - O O
Tablier renforcé - 150 T/m - - - - - O O O - O O - O
Tablier renforcé - 180 T/m ou 180 T/m - - - - - O O - - O O - O
Tablier renforcé - 250 T/m - - - - - - O - - O O -  O
Tablier renforcé - 300 T/m - - - - - - O - - O O - - 
Tablier renforcé - 350 T ou 400 T/m - - - - - - - - - - O - -

CHARGEMENT ET DÉCHARGEMENT
Bras accompagnateurs sur guidage AP3/AP4 - réglage de la hauteur motorisée - poids  
supporté 125 kg par bras - O O O - - O - - - - - -

Bras accompagnateurs sur guidage AP3/AP4 - réglage de la hauteur motorisée - poids  
supporté 250 kg par bras - - - - O O - O O O O O O

Système d’amenage avant F1-F2 avec supports de 3 mètres (avance 2 + support 2) - - - - - - - - - - - O O
Système d’amenage avant F1-F2 avec supports de 3 mètres – Pousseurs pneumatiques  
(avance 2 + support 2) - - - - - - - - - - - O O

OUTILS
Brides à serrage rapide O O O O O O - O O - - O - 
Serrage hydraulique supérieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O O O 
Serrage hydraulique inférieur DURMA Type Wila Premium - Charge maximale 300 t/m - Inclut 
bombage motorisé - O O O O O O O O O O O O 

Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-II-HC/UPB - PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O O O 
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Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-II-HC-CNC/UPB-PREMIUM - Charge maximale 300 t/m O O O O O O O O O O O O O 
Serrage hydraulique supérieur Wila - NSCL-I-HC/UPB - PRO - Charge maximale 180 t/m O O O O O O O O O O O O O 
Serrage hydraulique inférieur Wila - NSCR-I-HC-CNC/UPB - PRO - Charge maximale 200 t/m O O O O O O O O O O O O O 
Pour bridage Wila - Indicateur de localisation de l’outil (STL - Smart Tool Locator) O O O O O O O O O O O O O
Powerpack pour tous les serrages hydrauliques O O O O O O O O O O O O O 
Système automatique de positionnement de l'outil inférieur O O O O O O O O O O O O O 

COURSE 
Course 160 mm • - - - - - - - - - - - - 
Course 265 mm - • • • • • - • • - - • - 
Course 365 mm - - - - - - • O O • • - •
COL DE CYGNE 

Col de cygne standard : A= 350 mm / B = 450 mm / C = 510 mm A A B B B B B B B B C B C
Col de cygne 750 mm   - - - - - - O O O O O O O 
Col de cygne 1000 mm   - - - - - - - - - - O - O 
Col de cygne 1250 mm   - - - - - - - - - - O - O 
Col de cygne 1500 mm   - - - - - - - - - - O - O 

AUTRES OPTIONS
Logiciel DBEND 3D CAD/CAM avec formation O O O O O O O O O O O O O 
Climatisation dans l’armoire électrique O O O O O O O O O O O O O 
Bras de support supplémentaires O O O O O O O O O O O O O 
Graissage centralisé (manuel) O O O O O O O O O O O O O 
Graissage centralisé (motorisé) O O O O O O O O O O O O O 
Commande numérique du côté opposé (à gauche) O O O O O O O O O O O O O 
Préparation pour robot O O O O O O O O O O O O O 
Table de support de butée arrière (pour candélabres) - - - - - - - - - - - O O 
Doigt de butée supplémentaire O O O O O O O O O O O O O 
Doigt de butée supplémentaire spécial (pour candélabres) - - - - - - - - - - O O O 
Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (manuel) O O O O O O O O O O O O O 
Contrôleur et correcteur d’angle laser DAM (motorisé) O O O O O O O O O O O O O 
Refroidisseur d'huile O O O O O O O O O O O O O 
Réchauffeur d'huile O O O O O O O O O O O O O 
Parking bras de support (1 mètre) - - - O O O O O O O O O O 
Pédale supplémentaire O O O O O O O O O O O O O 
Glissière matrice (rainure de 12,7 mm de largeur, 15,8 mm de hauteur) O O O O O O O O O O O - - 
Préparation tandem - - - O O O O O O O O O O 
Ligne de pliage au laser O O O O O O O O O O O O O 
Installation et Formation O O O O O O O O O O O O O 

CARACTÉRISTIQUES
Système de serrage européen • • • • • • • • • • • • •
Porte-outil de 60 mm (uniquement pour les matrices européennes) • • • • • • • • • • • • •
Système de serrage DURMA - - - - - - - - - - O - O 
Butée arrière servo-motorisée sur vis à billes et guide linéaire • • • • • • • • • • • • •
Doigts de butée arrière - réglage de hauteur • • • • • • • • • • • • •
Moteurs de butée arrière : Servo • • • • • • • • • • • • •
Bras avant coulissants avec guide linéaire sur toute la longueur • • • • • • • • • • • • •
Protections de sécurité latérales • • • • • • • • • • • • •
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LÉGENDE : • : Standard  O: Optionnel

PBF 1030 PBF 2560 PBF 30120 PBF 30200 PBF 40160 

SYSTÈMES DE SÉCURITÉ

Fiessler Akas LC II M -FPSC-B-C manuel • • • • •
BOMBAGE

Bombage manuel - O • • •
Bombage motorisé contrôlé par la commande numérique - O O O O

COMMANDE NUMÉRIQUE

DT-10 • • • • •
DT-15 O O O O O

AXES ET BUTÉES

X (X=797 mm) • - - - -

X (X=1017 mm) - • • • •
X, R (X=897 mm) - O O O O

OUTILS

Brides à serrage rapide O O O O O

AUTRES OPTIONS

Doigt de butée supplémentaire O O O O O

Bras de support avec rainure en T supplémentaire O O O O O

Refroidisseur d'huile O O O O O

Réchauffeur d'huile O O O O O

Installation et Formation O O O O O

CARACTÉRISTIQUES

Système de serrage européen • • • • •
Porte-matrice de 60 mm (uniquement pour matrices européennes) • • • • •
Butée arrière servo-motorisée sur vis à billes et guide linéaire • • • • •
Doigts de butée arrière - réglables en hauteur • • • • •
Bras de support avec rainure en T • • • • •
Protections de sécurité latérales • • • • •
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SOLUTIONS DE FINANCEMENT 
adaptées à votre budget.
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