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Depuis plus de 60 ans, Durma est un acteur incontournable parmi
les constructeurs de machines pour le travail de la tole.

Durma comprend et répond aux demandes, attentes et besoins de
l'industrie.

Notre volonté est de satisfaire chaque attente de nos clients en
améliorant sans cesse nos produits et fabrications pour étre
toujours a la pointe de la technologie.

/

Sur nos trois sites de production implantés sur 150 000 m?2, nos
1000 salariés s’attachent a livrer des machines de haute technicité
au meilleur ratio qualité/prix du marché.

Des innovations issues de notre Centre de Recherches et
Développement au Support Technique fourni par nos distributeurs
a travers le monde entier, nous navons qu’une seule volonté : étre
votre meilleur partenaire.
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HRB-4 Rouleuse de toles -Type

croqueur a 4 rouleaux
“‘Rapide, précise et facile a utiliser"

Les rouleuses de téles - type croqueur a 4 rouleaux sont plus
précises, productives, polyvalentes, rapides, sdres et faciles a
utiliser que les rouleuses de téles - type croqueur a 3 rouleaux.
Elles dépendent moins de la compétence de l'opérateur.

La machine donne un acces facilité au roulage par tous les

opérateurs.
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IRapide et fiable
ITemps de cycle minimal
IFaciIe a utiliser
IProductivite’ accrue

IEpaisseur de roulage jusgu'a 200 mm
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Meilleure performance de roulage

“Durma s'efforce toujours d'étre votre partenaire privilégié”

Le bati et la construction robuste de la machine garantissent une longue durée de vie de la machine et une
maintenance réduite.

Le systeme d'entrainement a couple élevé permet aux rouleuses HRB de réduire les temps de cycle.

Des unités de contrbles conviviales facilitent les opérations de roulage pour les opérateurs de tous niveaux.

Armoire électrique

Déverrouillage
hydraulique

AR

— Pupitre de
commande

Spécifications générales

t ongueur de roulage jusqu'a 8 000 mm

Epaisseur de roulage jusqu'a 200 mm

Précise, facile a utiliser, rapide et fiable

te bord plat de la tble est minimisé

te croquage, le roulage conique et le roulage en ellipse peuvent étre facilement réalisés

Double croquage (aux deux extrémités) en un seul passage

ta référence de la tble est maintenue en serrant les rouleaux supérieurs et inférieurs

Opération de roulage la plus souhaitable pour les applications CNC

Plus efficace pour les temps de cycle

tes systemes hydrauliques et électriques sont protégés contre la surcharge et nécessitent une maintenance
minimale

tes composants hydrauliques et électriques sont modulaires et concus conformément aux normes mondiales.
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Caractéristiques standard de
la série HRB

I Bati robuste

Le corps de la machine est renforcé et abaissé pour minimi-
ser les torsions et les déformations.

Les raccords du corps de la machine, du bati et des barres
d'acier sont soumis a une contrainte apres le soudage.

I Systéme de rouleaux planétaires

Les rouleaux latéraux sont guidés par des axes pivotants,
ce qui leur permet d'agir comme 2 axes indépendants se
déplacant sur des orbites incurvées.

Les rouleaux latéraux s’approchent du rouleau supérieur
selon un mouvement de courbe, ce qui permet d'obtenir des
croguages.

Systéme d'entrainement a couple élevé

Le systeme d'entrainement a couple élevé permet aux
machines DURMA de rouler des tbles métalliques en moins
d’étapes.

Les machines HRB-4 ont des rouleaux supérieurs et inférieurs
alimentés par un réducteur planétaire, un moteur hydraulique
et un systeme d'engrenage. Les machines HRB-3 ont des
rouleaux supérieurs et latéraux alimentés par un réducteur
planétaire, un moteur hydraulique et un systeme d'engrenage.
Le systeme de freinage hydraulique puissant permet a la tole
de ne pas glisser. Les soupapes de sécurité contre la pression
protegent le moteur hydraulique et les autres composants
contre les surcharges et les pics de pression.

I Déverrouillage hydraulique

Le déverrouillage hydraulique permet d’enlever la
tble aisément apres le roulage.
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Caractéristiques standards de
la série HRB

I Roulage conique

Le bati robuste et les rouleaux angulaires inférieurs et
latéraux permettent de rouler facilement les matériaux.
Alors que les rouleuses sur le marché permettent le
roulage conique pour un diametre d’au moins 3 fois le
diamétre du rouleau supérieur, les HR-B permettent de le
faire en 1.5 fois le diamétre.

I Rouleaux synchronisés

Les rouleaux latéraux sont actionnés par 4 vérins
hydrauliques différents puissants.

La synchronisation entre les rouleaux est assurée par
les vannes de maintien de charge a haute précision.
Le rouleau inférieur permet de pincer différentes
épaisseurs de tbles sans déformation et en tenant
compte de son parallélisme grace a une barre de
torsion a pression hydraulique réglable.

I Rouleaux renforcés

Les rouleaux sont guidés par des roulements a rouleaux
sphériques et des logements en bronze. Le systeme de
guidage nécessite moins de lubrification et conserve sa
précision a long terme.

I Rouleaux trempés et bombés

Les rouleaux en acier au carbone (C45) tres résistants
sont usinés avec des tours CNC avec une grande
précision sans créer d'effet de fissures.

Les surfaces de travail des rouleaux sont trempées par
induction jusqu'a 54 + 2 HRC. Les rouleaux sont usinés
en forme bombée pour compenser les déflections sur les
rouleaux pendant le roulage.
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I Systéme hydraulique

Les rouleaux sont actionnés par des composants hydra-
uliques. La précision des axes est maintenue grace a
I'utilisation de vannes Bosch Rexroth. Les soupapes de

sécurité protegent contre les pics de pression et les surc-
harges.

I Systéme électrique et électronique

Le systeme électrique est aux normes de sécurité CE. Le
systeme est composé de composants électriques bien con-
nus. Le systeme est protégé par les surcharges de courant
pour ses composants, ses alimentations et ses moteurs

I Unité de commande conviviale

L'unité de commande standard assure le bon fonctionnement des rouleaux inférieurs et latéraux de la
machine.

MANUAL MANUAL

Unité de commande conviviale HRB-3 Unité de commande conviviale HRB-4
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Caractéristiques optionnelles
de la série HRB

AUTO. L EARNING

I Unité de commande NC (HRB-4)

En complément de 'unité de commande conviviale, toutes
les étapes du roulage de I'opérateur sont enregistrées en
mode apprentissage et peuvent étre répétées en utilisant
le mode automatique. L'unité de commande NC a une
capacité de sauvegarde de 70 programmes jusqu’a 100
étapes chacun.

I Unité de commande CNC (HRB-4)

L'unité de commande CNC dispose d'un systeme de
contréle graphique qui permet a l'opérateur de réaliser le
roulage pas a pas ou de calculer automatiquement le pro-
cessus de roulage. Il comprend une bibliotheque de roulage
présentant des formes de roulage polycentriques et
elliptiques.

I Systeme de support spécial

Particulierement lors du roulage de grands diametres et de téle fine en ellipse, des angles paralléles et une forme
polycentrique peuvent affecter les précisions et provoquer une déformation matérielle, lorsque le support
est insuffisant, le systeme de




I Potence et supports latéraux

Les options supports latéraux a commande hydraulique et potence
permettent d’éviter I'étirement de la tole et la détérioration de la forme
souhaitée lors de réalisations de grands cintrages.

Les supports équipés de 2 vérins hydrauliques sont fabriqués en Acier
Stb2. La tole glisse facilement sur les supports latéraux grace aux
rouleaux sur les supports sur roulements.

Chaque support peut étre controlé depuis le pupitre de commande
séparément. La capacité de la potence permet de rouler des
diameétres de 2000 mm a 6000 mm et pour des tbles de 4 a 6 tonnes.
Le systéeme de supports latéraux et vertical peut étre contrélé par le
pupitre de commande.

support latéral a double articulation permet de fournir un roulage précis et parfait. Si nécessaire, les dimensions de
ces supports peuvent étre fabriquées a la demande du client.

DURMA



Caractéristiques optionnelles
de la série HRB

I Position de travail horizontale et verticale

Cette option peut étre utilisée lorsque les systemes de
support ne permettent pas d'obtenir des roulages de grands
diameétres et que leur hauteur est limitée. Il est nécessaire
de sceller la machine au sol. Cela permet de rouler certains
diameétres lorsque la hauteur du batiment est limitée.

DURMA



I Cintrage en bout

Grace a I'extension des rouleaux supérieur et latéraux, le cintrage de profiles en bout est permis, sans
nécessiter de machine supplémentaire. Si nécessaire, un jeu de galets proilés peut également étre fournis.

DURMA



Caractéristiques spéciales de
la série HRB

I Ligne automatique avec chargement et déchargement

DURMA



I Ligne de roulage spéciale

I Systéme d'alimentation et d'alignement des toles

Avec des tbles larges et longues, il est parfois difficile d’avoir une précision sur la mise en place en
conservant le contréle du produit. Des rouleaux d’amenée robustes a commande manuelle ou motorisée
permettront d’avoir un mouvement régulier vers la machine, réduisant ainsi le temps et facilitant le

processus. Des vérins opposés permettront de corriger le positionnement des toles en mode rectiligne ou
pour le roulage conique.

DURMA



I DRM controleur de rayon

Systéme de mesures pour rouleuse de tbles
*Cette machine, développée pour la premiére fois dans le monde est brevetée par DURMAZLAR.

Gréace a un sensor adapté a la machine, il est possible d'atteindre les valeurs cibles automatiquement
grace a l'algorithme de correction automatique. L'algorithme mesure le rayon de la matiere a plier.

En plus de la correction automatique, la mesure en temps réel dans le mode manuel permet a l'opérateur
d'atteindre la cible sur la piece en cours de roulage sans faire de mesures.

Cette situation réduit le temps perdu dans le processus de fabrication en prévenant d'éventuels accidents.

I Avantages

Via le systeme de mesures de rayon DRM :

Obtient le rayon désiré sans l'intervention de l'opérateur. Les
potentielles erreurs faites par I'opérateur sont éliminées.
Prévient les accidents du travalil.

Des résultats précis sont obtenus dans la mesure des pieces.
La perte de temps et de matériel sont éliminés.
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e de controle PLC
e conique
trempés par induction
meécano-soudée en acier
ier haute résistance trempés au carbone
aux sphériques étanches

ment a 2 rouleaux (rouleau supérieur @ 200 mm - @ 430 mm)
ent & 4 rouleaux (rouleau supérieur <@ 430 mm)
(rouleau supérieur @ 200 mm - & 430 mm) Déverrouillage

sur la machine

~ Normes CE
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Equipements optionnels

Equipements optionnels

Unité de contréle NC Ecran tactile 10" (incluant la vitesse variable)
Unité de contréle CNC Ecran tactile 15" (incluant la vitesse variable)
Supports latéraux

Module de contréle par la CN des supports latéraux

Potence hydraulique 2m/2t

Potence hydraulique 3m/2t

Potence hydraulique 3m/4t

Potence hydraulique 4m/4t

Module de contrdle par la CN de la potence

Module de contrdle par la CN des supports latéraux et de la potence
Table d'amenage manuelle - longueur 3m

Table d'amenage motorisée - longueur 3m

Table d'amenage motorisée - longueur 3m - module complémentaire
Systeme DURMA de mesure du rayon DRM

Rouleaux polis

Refroidisseur d'huile

Réchauffeur d'huile

Graissage centralisé automatique

Couleur spéciale




HRB-4 Spécifications techniques
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HRB-4 15150 1550 6 5 5 4 150 150 130 3100 970 1140 875 2490 55 90
HRB-4 15170 1550 8 6 6 5 170 170 150 3100 970 1140 865 2850 55 90
HRB-4 20150 2050 5 4 4 3 150 150 130 3600 970 1140 875 2600 4 90
HRB-4 20170 2050 6 5 5 4 170 170 150 3600 970 1140 865 2750 5,5 90
HRB-4 20200 2050 8 6 6 5 200 200 190 3830 1160 1200 840 4350 7,5 160
HRB-4 20220 2050 10 8 8 6 220 220 180 3830 1160 1200 830 4650 7,5 160
HRB-4 20240 2050 13 10 10 8 240 240 190 3830 1160 1200 820 5000 11 160
HRB-4 20260 2050 16 13 13 10 260 260 230 4260 1660 1600 1160 7800 15 400
HRB-4 20270 2050 18 15 15 12 270 270 230 4260 1660 1600 1155 8050 15 400
HRB-4 20280 2050 20 16 16 13 280 280 240 4260 1660 1600 1150 8300 18,5 400
HRB-4 20300 2050 23 18 18 15 300 300 240 4260 1660 1600 1140 8800 18,5 400
HRB-4 20320 2050 25 20 20 16 320 320 250 4260 1660 1600 1130 9100 22 400
HRB-4 20340 2050 28 23 23 18 340 340 260 4260 1660 1600 1120 9800 22 400
HRB-4 20360 2050 30 25 25 20 360 360 270 4510 2060 2050 1510 14200 30 600
HRB-4 20380 2050 40 30 30 25 380 380 290 4510 2060 2050 1500 15100 30 600
HRB-4 20400 2050 45 35 35 30 400 400 300 4510 2060 2050 1490 16000 37 600
HRB-4 20460 2050 50 40 40 35 460 460 380 4710 2210 2170 1590 18000 45 800
HRB-4 25200 2550 6 5 5 4 200 200 190 4330 1160 1200 840 5000 75 160
HRB-4 25220 2550 8 6 6 5 220 220 180 4330 1160 1200 830 5350 75 160
HRB-4 25240 2550 10 8 8 6 240 240 190 4330 1160 1200 820 5700 1 160
HRB-4 25260 2550 13 10 10 8 260 260 230 4760 1660 1600 1160 8650 15 400
HRB-4 25270 2550 15 12 12 10 270 270 230 4760 1660 1600 1155 8950 15 400
HRB-4 25280 2550 16 14 14 12 280 280 240 4760 1660 1600 1150 9300 18,5 400
HRB-4 25300 2550 20 16 16 13 300 300 240 4760 1660 1600 1140 9800 18,5 400
HRB-4 25320 2550 23 18 18 15 320 320 250 4760 1660 1600 1130 10500 22 400
HRB-4 25340 2550 25 20 20 16 340 340 260 4760 1660 1600 1120 11200 22 400
HRB-4 25360 2550 28 23 23 18 360 360 270 5010 2060 2050 1510 15200 30 600
HRB-4 25380 2550 30 25 25 20 380 380 290 5010 2060 2050 1500 16050 30 600
HRB-4 25400 2550 40 30 30 25 400 400 300 5010 2060 2050 1490 16600 37 600
HRB-4 25460 2550 45 35 35 30 460 460 380 5210 2210 2170 1590 20000 45 600
HRB-4 30220 3100 6 5 5 4 220 220 180 4880 1160 1200 830 5900 75 160
HRB-4 30240 3100 8 6 6 5 240 240 190 4880 1160 1200 820 6450 1 160
HRB-4 30260 3100 10 8 B 6 260 260 230 5310 1660 1600 1160 9700 15 400
HRB-4 30270 3100 13 10 10 8 270 270 230 5310 1660 1600 1155 10050 15 400
HRB-4 30280 3100 15 2 12 10 280 280 240 5310 1660 1600 1150 10550 185 400
HRB-4 30300 3100 16 16 14 12 300 300 240 5310 1660 1600 1140 11100 185 400
HRB-4 30320 3100 20 16 16 13 320 320 250 5310 1660 1600 1130 11400 22 400
[ HRB-4 30340 3100 23 18 18 15 340 340 260 5310 1660 1600 1120 12000 22 400
HRB-4 30360 3100 25 20 20 16 360 360 270 5560 2060 2050 1510 16750 30 600
[ HRB-4 30380 3100 28 23 23 18 380 380 290 5560 2060 2050 1500 18000 30 600
HRB-4 30400 3100 30 25 25 20 400 400 300 5560 2060 2050 1490 18800 37 600
HRB-4 30460 3100 40 30 30 25 460 460 380 5760 2210 2170 1590 22000 45 600
HRB-4R 30460 | __ 3100 45 35 35 30 460 440 360 5690 2280 2375 1770 31500 37+22 850
HRB-4R 30480 | 3100 50 40 40 35 480 455 370 5690 2280 2375 1760 35000 45422 850
HRB-4R 30520 | 3100 60 75 a5 40 520 500 70 6085 2630 2790 2045 45000 2x37+30 | 1100
[ HRB-4R30580| 3100 70 55 55 5 580 560 440 6085 2630 2790 2015 50000 2x37+30 | 1100
HRB-4R 30650 | 3100 80 60 60 50 650 610 500 6370 3240 3660 2825 72000 2x45+11 1700
HRB-4R 30760 | 3100 100 80 80 70 760 720 600 7100 3800 4290 3333 110000 | 2x55+11 2200
HRB-4 40280 4100 8 6 6 4 280 280 240 6310 1660 1600 1150 11600 15 400
HRB-4 40320 4100 10 8 8 6 320 320 250 6310 1660 1600 1130 14000 18,5 400
HRB-4 40360 4100 12 10 10 8 360 360 270 6560 2060 2050 1510 19500 22 600
HRB-4 40380 4100 16 12 12 10 380 380 290 6560 2060 2050 1500 20500 30 600
HRB-4 40400 4100 20 16 16 12 400 400 300 6560 2060 2050 1490 22000 37 600
HRB-4 40460 4100 25 20 20 16 460 460 380 6760 2210 2170 1590 25000 45 600
HRB-4R 40460 | 4100 30 25 25 20 460 440 360 6690 2280 2375 1770 39000 37+22 850
[ HRB-4R 40480 | 4100 40 30 30 25 480 455 370 6690 2280 2375 1760 43000 45422 850
HRB-4R 40520 | _ 4100 45 35 35 30 520 500 410 7085 2630 2790 2045 50000 2x37+30 1100

* Sur les modéles mentionnés : @ Dmin= @dx2 (croquage) ; @dx4 (roulage). SYSTEME PLANETAIRE ROULEAU
Rouleau supérieur: ©140-3430mm

Motorisation : supérieur et intérieur

Les valeurs mentionndes ci-dessous sont valables pour une résistance de
240 Nimm?.

Différents matériaux et largeurs peuvent étre calculés grce au calculateur DURMA de
roulage.

Les capacités de roulage conique dépendent de Iangle et pour la moitié des valeurs
mentionnées ci-dessus. En option, il est possible d‘augmenter le poids et la puissance
moteurs

SYSTEME RECTILIGNE

Rouleau supérieur: ©430-0760mm

Motorisation : Tous les rouleaux

DURMA
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HRB-3 Rouleuse de tdles -Type
croqueur a 3 rouleaux
“‘Rapide, precise et facile a utiliser’

)

Rouleuse de tdle hydraulique a 3 rouleaux

La flexibilité des 3 rouleaux de taille moyenne développés
par DURMA technologie, permettent d'effectuer un
pré-roulage des bords avant et arriere.

II\/Iachine flexible pour des matiéres fines & moyennes Equipements standards
, . Systeme de contréle PLC
ISqutlon rentable pour de larges diametres Roulement conique
Rouleaux en acier trempé
ILarge gamme de travail Bati en acier trempé
Rouleaux en acier haute résistance

Rouleaux sphériques hermétiques
Systeme d'entrainement a 3 rouleaux
Rouleau supérieur fixe et couvercle hydraulique
Possibilité de souder sur la machine
Rouleaux électroniques synchronises
ITous les rouleaux sont entrainés via un couple supérieur et rapide  Protection contre les surcharges

Cable de sécurisé autour de la machine et
bouton d'arrét d'urgence sur la commande
numeérique Lubrification manuelle
Manuel d'utilisateur
CE

IParfait pour rouler des cones

IBon rapport qualité prix pour la précision et la viabilité

DURMA



HRB-3 Spécifications techniques
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L (mm) S (mm) S (mm) s (mm) @d (mm) O (mm) A(mm) U (mm) G (mm) Y (mm) C (mm) (kg) (kW) O (mm) |
HRB-3 2013 2050 15 13 10 230 200 70 3830 1160 1180 825 3800 11 200 160
HRB-3 2016 2050 18 16 13 270 250 140 4260 1660 1590 1155 6850 15 270 400
HRB-3 2510 2550 12 10 8 230 200 70 4330 1160 1180 825 4350 1 200 160
HRB-3 3010 3100 12 10 8 270 250 140 5310 1660 1590 1155 8280 11 270 400
HRB-3 3013 3100 15 13 10 300 270 115 5310 1660 1590 1140 9200 15 270 400
HRB-3 3016 3100 18 16 13 330 290 90 5310 1660 1590 1125 9850 185 270 400
HRB-3 3020 3100 22 20 16 360 330 195 5560 2060 2050 1510 14900 22 360 600
HRB-3 3025 3100 28 25 20 400 350 165 5560 2060 2050 1490 16150 30 360 600
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Les valeurs du tableau ci-dessous sont uniquement pour 240 N/mm®
Différentes matiéres et largeurs peuvent étre calculées grace au calculateur de rouleuse
DURMA. La capacité de roulement conique dépend de Iangle.

La moitié des valeurs mentionnées ci-dessus, le poids et la puissance de moteur peuvent
étre a des niveaux plus importants

Equipements optionnels

Rouleaux polis

Vitesse de rotation ajustable

Position de travail verticale et horizontale

Préparation du support hydraulique vertical (complet/mé-
canique) Support hydraulique vertical

Préparation du support hydraulique latéral (complet/ mé-
canique) Support hydraulique latéral

Support hydraulique latéral avec double joint

Rouleau supérieur interchangeable

Rouleaux longs pour roulage de profilés et rouleaux spé-
ciaux Refroidissement a huile

Réchauffeur d'huile

Systeme de lubrification centralisée et automatique
Plate-forme d'alimentation en tole avec unité d'alignement
Systeme spécial de soutien tdles

Systeme de chargement et de déchargement

Armoire électrique séparée

SYSTEME PLANETAIRE
Rouleau supérieur: @200-@430mm
Motorisation : supérieur et intérieur

DURMA



MRB-S Rouleuse a tdles

Rouleuse a 3 rouleaux motorisés et
asymetriques

Concu spécialement pour les téles fines.
Pré-roulage facile grace aux rouleaux supérieurs et inférieurs qui réduisent la zone de travail.
Solution axée sur les colts pour les petites et moyennes entreprises.

Large gamme d'utilisation. Equipements standards

CE

Roulage conique

Rouleau arriere motorisé

Entrainement des rouleaux supérieurs et
inférieurs

Panneau de contrdle

Rouleaux en acier SAE 1050

Rouleaux en acier trempé

Bati en acier trempé

Soutien sur les machines de 2,5 et 3 m
Systéme de frein pour un roulage précis
Affichage digital

Equipements optionnels

MRB-S Unité 1506 2005 2006 2504 2506 2508 3004 3006

Longueur de roulage mm 1530 2030 2030 2530 2530 2530 3030 3030 Afflchage d|g|ta|

Capacité de roulage M 8 S g 4 2 J 4 8 Serrage motorisé du rouleau inférieur

Pré-roulage mm 4 4 5 3 4 6 2 4 Extension de rouleau pour le roulage de
O du rouleau supérieur  mm 150 160 170 170 190 220 180 220 P rofilés

Y ——————— 4 4 4 4 55 55 4 55 Rouleaux rectifies

Longueur mm 3100 3600 3600 4100 4250 4250 4600 4750 Extension pour cintrage en bout

Hauteur mm 1120 1120 1120 1120 1200 1200 1120 1200 Condltlonnement SpéCIal pour |es

[ mm 1020 120 1020 1020 w0 10 1020 160 transports a l'international

Poids kg 2100 2300 2400 2700 3750 4430 4250 4920

Equipements standards

MRB ROUleuse é. téles ggulageconique

Rouleau arriere motorisé Entrainement

MaChlﬂe é_ 3 rOU|eaUX mOtOI’ISéS des rouleaux supérieurs et inférieurs

Panneau de contrble
Rouleaux en acier SAE 1050 Rouleaux

MRB Unité 1004 1204 1503 1504 2004 en acier trempe
Bati en acier trempe
Longueur de roulage mm 1030 1280 1530 1530 2030 Soutien sur les machines de 2,5 et 3 m
Capacité de roulage 4 4 3 4 4 Systeme Qe frein pour un roulage precis
Visualisation
Pré-roulage mm 3 3 2 3 2,5
@ du rouleau supérieur  mm 110 120 110 130 140 EQUipementS Option nels
Puissance du moteur kW 22 22 2,2 2,2 2,2 : Wi
Affichage digital
Longueur mm 1900 ikl EHY 2 Y Serrage motorisé du rouleau inférieur
Hauteur mm - - TG T i Exte'n,S|on de rouleau pour le roulage de
profilés
Largeur mm 940 940 940 940 940 Rouleaux rectifiés
Poids kg 1195 1345 1388 1425 1565 Conditionnement spécial pour

les transports a l'international

22 DURMA



23

Un service apres-vente performant

DURMA offre le meilleur service aprés-vente et une extréme rapidité dans la livraison des pieces détachées
avec des techniciens hautement qualifiés et un stock permanent de pieces détachées.
Notre expérience et notre professionnalisme sont en permanence a votre service.

Nos formateurs et nos applicatifs vous permettent une utilisation optimale de nos machines.
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PCU CISAILLE MECANIQUE
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PRESSE PLIEUSE CISAILLE HYDRAULIQUE

LASER TUBE

ROULEUSE CINTREUSE DE ENCOCHEUSE
PROFILE
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Today, Tomorrow, Forever...

H R B SERIE

Rouleuse de tbles

MRB & MRB'S SERIE

Rouleuse de tdles asymétrique

NORD MACHINES OUTILS
PA Versant Nord-Est - 7 rue de la Plaine - CS
80014 59115 LEERS (03 20 75 60 97)

PARIS MACHINES OUTILS

ZAC du Moulin - Rue de la Croix

95700 ROISSY EN FRANCE (01 34 29 32 59)
LYON MACHINES OUTILS

ZAC des Gaulnes - 735 avenue Henri Schneider
69330 MEYZIEU (04 72 04 30 60)

contact@groupefmo.com

{‘3 Groupe
FRANCE MACHINES OUTILS

Durmazlar Makina San.Tic.A.se réserve le droit de changer les valeurs et les caractéristiques techniques du manuel sans préavis.

Durmazlar Makina San. ve Tic. A.S.

OSB 75. Yil Bulvari Niltfer-Bursa / Turkiye
P: +90 224 219 18 00

F: +90 224 242 75 80
info@durmazlar.com.tr

www.durmazlar.com.tr
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